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Staj Komisyonu 



TKF-416 STAJ (AKTS:10 K:0)
Makine Mühendisliği Bölümü öğrencilerinin, akademik ders 

programı dışında, pratik, idari bilgi ve teknik konularda 
deneyim kazanmaları amaçlanmıştır.
• Üniversitenin staj yönergesi

– https://oidb.isparta.edu.tr/assets/uploads/sites/73/files/staj-
yonergesi.pdf

• Bölüme ait staj ilgili web sayfamız
– https://teknoloji.isparta.edu.tr/makine/tr/staj/staj-

11114s.html

• Staj I (toplam 30 iş günü) ve Staj II (toplam 30 iş günü) 
olmak üzere toplam 60 iş günü olup her iki stajdan da 
başarılı olan öğrencilerin değerlendirme sonuçları, TKF-406 
kodu ile öğrencilerin transkriptlerine eklenir.



Staj 1 – İmalat (Atölye) Stajı (30 iş günü)Staj 1 – İmalat (Atölye) Stajı (30 iş günü)



Staj 1 – İmalat Stajı

 İmalat stajı kapsamında yapılacak stajlarda bölüm

öğrencilerinin aşağı belirtilen dersler ile alakalı konularda

uygulama yapmaları beklenmektedir.

 Malzeme Bilimi

 İmal Usulleri

 Döküm/Kaynak Teknolojileri

 Toz Metalurjisi ve Eklemeli İmalat

 Modern/Alışılmamış İmalat Yöntemleri



Staj 1 – İmalat Stajı

 İmalat stajı kapsamında belirlenecek staj yerlerinin hangi

çalışma alanlarına hitap ettiği stajyer öğrenci tarafından Staj

Bilgi Formu vasıtasıyla belgelendirilmelidir.

 Belirlenecek staj yerinin en az 1 adet temel çalışma alanında

kapsamlı olarak faaliyet göstermesi beklenmektedir.

 Belirlenen staj yerinin temel çalışma alanlarına ek olarak

yardımcı çalışma alanlarında da faaliyet göstermesi staj

komisyonu tarafından olumlu olarak değerlendirilecektir.



Staj 1 – İmalat Stajı

 Temel Çalışma Alanları

 Talaşlı İmalat

 Konvensiyonel Torna, Freze, Matkap, Vargel vb.

 CNC Tezgahlar

 Plastik Şekil Verme

 Haddeleme

 Ekstrüzyon

 Dövme

 Çekme, Sıvama, Bükme vb.

 Kaynak

 Döküm



Staj 1 – İmalat Stajı

 Temel Çalışma Alanları

 Metal Eklemeli İmalat

 Toz Metalurjisi

 Modern/Alışılmamış İmalat Yöntemleri

 Su Jeti

 Lazer/Plazma Kesim

 Tel/Dalma Erozyon

 Kimyasal İşleme

 Ultrasonik İşleme



Staj 1 – İmalat Stajı

 Yardımcı Çalışma Alanları

 Isıl İşlemler

 Yüzey Kalitesini Arttırıcı İşlemler

 Yüzey Kaplama/Sertleştirme İşlemleri

 Bakım ve Onarım İşlemleri

 Montaj İşlemleri

Not: Sadece Yardımcı Çalışma Alanı üzerinden stajlarını tamamlayan

öğrencilerin stajları kabul edilmeyecektir.

Not 2: Belirlenen staj yeri Temel Çalışma Alanlarının herhangi bir tanesinde

kapsamlı bir faaliyet yürütüyorsa Yardımcı Çalışma Alanlarında aktif olması

beklenmeyecektir.



Staj 1 – İmalat Stajı

 İmalat stajı yapacak öğrenciler aşağıda örneklendirilen

yerlerde stajlarını tamamlayabilirler.

o Talaşlı İmalat, Plastik Şekil Verme ve/veya Modern/Alışılmamış İmalat

Yöntemleri kapsamında en az 5 farklı imalat yöntemi kullanan ve

bünyesinde Makine Mühendisi barındıran orta veya büyük ölçekli

atölyeler

o Dökümhaneler

o Kaynak atölyeleri

o Vestel, Arçelik, Beko gibi beyaz eşya fabrikaları

o Aselsan, Roketsan, Baykar vb. savunma sanayide faaliyet gösteren

yerler

o BMW, Mercedes, FIAT, MAN, Temsa vb. otomotiv sanayide faaliyet

gösteren şirketler ya da bu tarz şirketlere parça imal eden fabrikalar



Staj 1 – İmalat Stajı

 İmalat stajı yapacak öğrenciler aşağıda belirtilen yerlerde

staj yapamazlar.

o Çimento/beton fabrikaları

o Mermer fabrikaları

o Tekstil fabrikaları

o Sadece satış/pazarlama yapan şirketler

o Mühendislik ofisleri



Staj 2 – Organizasyon StajıStaj 2 – Organizasyon Stajı



Staj 2 – Organizasyon Stajı

 Organizasyon stajı kapsamında yapılacak stajlarda bölüm

öğrencilerinin aşağı belirtilen dersler ile alakalı konularda

uygulama yapmaları beklenmektedir.

Başta

 Mekanik konstrüksiyon alanındaki dersler

 İmalat üretim alanındaki dersler

 Termodinamik-Isı Transferi alanındaki dersler

 Mekanik alanındaki proje dersleri

 Enerji analizleri alanındaki dersler

Kısaca, bölümünüze ait ders planınızda ki var olan dersler…



Staj 2 – Organizasyon Stajı

 Organizasyon stajı kapsamında belirlenecek staj yerlerinin

hangi çalışma alanlarına hitap ettiği stajyer öğrenci

tarafından Staj Bilgi Formu vasıtasıyla belgelendirilmelidir.

 Belirlenecek staj yerinin en az 2 adet temel çalışma alanında

kapsamlı olarak faaliyet göstermesi beklenmektedir.

 Organizasyon stajı kapsamında belirlenen işyeri bünyesinde

en az 1 adet makine mühendisi barındırmalıdır.



Staj 2 – İmalat Stajı

 Temel Çalışma Alanları

 Ürün/Üretim Geliştirme

 Ürün Tasarımı

 Proje Maliyet Hesabı

 İş/Proje Yönetimi

 Kalite Standartları ve Kalite Kontrol Süreci

 İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği

 Enerji Üretimi ve Yönetimi

 Enerji Verimliliği

 Isı Projeleri

 Mekanik Tesisat

 ArGe & ÜrGe



Staj 2 – Organizasyon Stajı

 Organizasyon stajı yapacak öğrenciler aşağıda

örneklendirilen yerlerde stajlarını tamamlayabilirler.

o Fabrikaların ilgili departmanları

 ArGe/ÜrGe

 CAD-CAM

 Kalite kontrol

o Mekanik Tesisat ile ilgilenen mühendislik büroları

o Isı projeleri ve/veya enerji verimliliği ile ilgilenen mühendislik büroları

o Termik santraller

o Devlet Su İşleri (DSİ), İl Özel İdareleri, Türkiye Taşkömürü Kurumu

(TTK) vb. kamu kuruluşları



Staj 2 – Organizasyon Stajı

 Organizasyon stajı yapacak öğrenciler aşağıda belirtilen

yerlerde staj yapamazlar.

o Fabrikaların imalat departmanları

o Sadece satış/pazarlama yapan şirketler

o İnşaat şirketleri

o Yazılım şirketleri

o Noter, vergi dairesi vb. gibi kurumlar



Staj 2 – Organizasyon Stajı

 Organizasyon stajı, İmalat stajının yapıldığı işyerinde

aşağıdaki kurallara uyulması şartıyla yapılabilir.

o Söz konusu işyeri hem imalat stajı için hem de organizasyon stajı için

belirlenen temel çalışma konularında faaliyet göstermelidir.

o Her iki staj için ayrı staj defterleri hazırlanmalıdır.



İşletmede Mesleki Eğitim ve 
Yaz Staj için 

SOSYAL MEDYA 
Hesabı

FAKÜLTE İŞYERİ/STAJ 
KOORDİNATÖRÜ

Firma taleplerinden 
zamanında haberdar olmak 

için takip etmeniz 
gerekmektedir.



STAJ İŞLEMLERİ İÇİN 
BAŞVURU SAYFASI 

STAJ İŞLEMLERİ İÇİN 
BAŞVURU SAYFASI 














