Yaz Staji1 Uzaktan Egitim Bilgilendirme Notlar
PLC ve Scada Sistemleri Odevi

Bu haftanin konusu endiistrinin her noktasinda kullanilan plc ve scada sistemleridir.
Mekatronik miihendisliginin temel taglarindan biri mekanik sistemlerin otomatik kumandasidir.
Biitiin fabrikalarda karsilacagimiz bu sistemler ile alakali detayh arastirma yapmaniz
gerekmektedir. Plc ile alakali kaynak olarak kullanabileceginiz dokiiman mevcuttur.
Arastirmalariniz ve ¢aligsmalariniz sonunda bir 6devi similasyon programinda ¢alistiracaksiniz.

Giris — Gelisme — Sonug (rapor formati) kompozisyonuna uygun sekilde giinleri
doldurmalisiniz. Arastirma ile baslayip uygulama ile bitirmelisiniz. Sonug ve kaynak¢a kismini
mutlaka eklemelisiniz. Verilen 06dev pdfiindeki soruyu istediginiz PLC markas1 ile
yapabilirsiniz (6neri delta plc). Ladder diyagramu ile algoritmay1 olusturacaksmiz (Odevin
ladder diyagrami ¢ok kolay fakat olay drgiisiinii anlayabilmek zor). Global sembol tablosu (giris
ve cikislarin adres ve isimlerinin tanimlanmis oldugu yer) yapilacaktir. Programi similasyon
olarak c¢aligtirmalisiniz. Bu konuda youtube gibi platformlardan videolar izleyerek
similasyonun nasil yapildigini bulabilirsiniz.



CIMENTO FABRIKASI
Genel Ac¢iklama
Uc cesit hammadde vardir: Klinker, Curuf, Alci

Bu ii¢ ¢esit hammadde (yarimamul) yer bunkerine dokiiliir. Tiip bant vasitasiyla besleme
bunkerlerine doldurulur.

Tiip bant- Arabali bant- Bunkerler

Besleme bunkerlerinin altinda dozibantlar vasitasiyla onceden girilen set degerlerine gore
toplama bantlarina aktarilir. Toplama bantindan besleme bantina, besleme bantindan {iglii
klepeye, liclii klepeden besleme borusu vasitasiyla degirmene aktarilir.

Degirmen icinde valsler vasitasiyla dgiitme islemleri gerceklestirilir. iki adet biiyiik, iki adet
kiigiik toplam 4 adet vals vardir. Biiylik valsler 6giitiicii, kiiglik valsler diizelticidir. Degirmen
tablasinin ortasina aktarilan malzeme tablanin dénmesiyle merkezka¢ kuvvetine maruz kalir
ve tablanin digina dogru itilir. Bu esnada tablanin iizerine basan valfler ile tabla arasina sikisir.
Ogiitme burada gerceklesir. Tablanin cevresindeki hava kanallar1 vasitasiyla degirmen icine
giren sicak hava emis yaparak ogiitiilen malzemeyi filtreye dogru geker. Bu esnada istenilen
incelige ulasmayan taneler tekrar 6giitiilmesi i¢in degirmen iginde tutulmasi gerekir. Bu da
valslerin hemen iizerinde degirmenin i¢inde yer alan seperatdr yardimiyla yapilir.

Seperator: Degirmen i¢inde 6giitiilen malzemenin kalin olanini tekrar degirmen iginde tutar.
Istenilen incelikteki malzemenin filtreye gitmesine izin verir. Sistem filtre fan1 (aspratdr)
vasitasiyla degirmen i¢inden emilen 6giitiilmiis malzeme sistem filtreye gelir.

Ocak: Kok gazi yakar. Degirmene baghidir. Degirmene giren malzemelerin rutubetini alir.
Curuf ¢ikis sicakligr (degirmenin) 100<C civari. Klinker ¢ikis sicakligr 95°C civari.

Sistem filtrede torbalar vasitasiyla yakalanan {irlin torbalarin iizerinde birikmeye baslar.
Torbalarin igine gegen temiz hava baca vasitasiyla disar1 atilir. Bir kismi sisteme klepe
vasitastyla geri verilir. Torbalarin disinda biriken malzeme torbanin igine verilen basingh
hava ile asag: diigliriiliir. Asagidaki yatay helezonlar vasitasiyla, diisen malzeme filtre disina
nakledilir. Havali bant ve elevator vasitasiyla nihai {iriin silosuna nakledilir.

Ayrica silodaki iki ana {iriin Curuf ve OPC istenilen standarttaki ¢imentoyu elde etmek igin
belli oranlarda mikserde karistirilir ve satis silolaria nakledilir.

Paketleme: Doner kantar (robot) vasitasiyla doldurulan paketler agirlik kontrolii yapildiktan
sonra araglara yliklenir ve satis gerceklesir. Satis torbali ve dikmeli olarak iki sekilde
yapilmaktadir. Ug farkl1 iiriin satilmaktadir: Curuf, 32,5 ve 42,5 ¢imento.



Sistem ana ekrani (genel goriiniis)

Otomasyon

Sistemde ¢ok sayida grup bulunmaktadir. Her grubun kendi iginde bir ¢alisma mantigi ve
diger gruplarla baglantisi/iligkisi bulunmaktadir.

Asagida hikayesi (senaryosu) anlatilan ve sistemin ilk grubu olan “Malzeme Nakil Grubu”
nun ladder diyagrami yapilacaktir.

Malzeme Nakil Grubu

Silo {izerinde bulunan ii¢ bunkere (Curuf, Klinker, Al¢1) hangi malzeme ¢ekilecekse ona gore
bunker secimi yapilir. Bunker seviyesi seviyesi set edilen max degerine (%98) ulasinca grup
stop alir (durur).

Arabal1 bant segili olan bunkere ulasinca sinyal gelir ve araba durur. Bant ¢aligmaya baslar.
(araba motoru ve bant motoru ayr1 ayri). Bant motoru ve araba motorundan hiz monitdri,
termik, calisti, durdu sinyali gelecek.

Tiip bant lizerinde bulunan metal dedektorii (miknatis) ¢alisacak.
Filtre grubu ¢alisacak (Hiicre tekeri, pano, fan).

Tiip bant calisacak .

Kaziyici ¢alisacak

Celik bant ¢alisacak.

Bunker tikand1 switch’inden ariza gelirse ¢elik bant durur.



Bunker seviyesi set degerine ulaginca sirasiyla ¢elik bant, kaziyici, miknatis, tiip bant, filtre
grubu, arabali bant 10’ar saniye araliklarla durur.

Malzeme Nakil Grubu Ekranlari:
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